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Beschrdibung 

Die Erfindung betrifft eln Verfohren zum 
Beschichten von Druckzylindem bzw. Drudczytirv 
daTihulsen durch Aufbringen e&ner vorgefertigten, 
festen, ructeeitig vorbelichteten photovemetzbaren 
Aiifzeichnungsschicht unter glelchzeitiger oder nach- 
traglicherEinwarkungvonWinne und/oderDnjck,fer- 
ner so hergesteUte filr den Rotationsdruck geeignete 
Druckformen. 

Verfahren zum Beschichten und insbesondm 
endlosen Beschichten von gegebenenfails vorbe- 
schiditen Druckzylindem oder DruckzylinderhQlsen 
("sleeves') mit einer photovemetzbaren Aufzeich- 
nungsschicht durch Aufbringen einer vorgefertigten 
festen Aufzeichnungsschicht auf den gegebenenfedls 
vort>eschichteten Druckzylinder oder die Druckzylln- 
derhulse zur Herstellung von Daickfoninen fur den 
Rotationsdmcksind an sich bekannt Zum Stand der 
TechnQc sei Z.B. vefwiesen auf die EP-A 40 693, 43 
623, 1 1 1 371 sowie die DE-B 27 22 696, DE-A 26 42 
440,28 44 426,2911 908 und 31 25564. Esistauch 
bekannt, photovemetzbare Aufzeichnungsschichten 
auf die Zyfinder- oder Zyiinderhulsen aufbringen 
und die Sto&kanten der unt)elichteten aufgebrachten 
Aufzeichnungsschichten unter Wanneelnwiikung 
nahtlos zu verschwei&en und/oder die resultierenden 
Schichtoberflachen zu verfonnen oder zu giatten. 
NachteiTig t>ei den bekannten Verfahrenisweisen ist, 
da& die an s]ch bekannte und Qbliche ruckseitlge Vor- 
t>e!k:htung der phofoempfindlichen Autoichnungs- 
schlcht, wie sie z.B. in den US-A 3 210 187. 3 259 499 
Oder 34 08 191 beschdetien ist, ntoht mdgiich 1st 

Die Qbliche rOckseitige voltfSchlge Vorbeiichtung 
fuhrt bei negattv art>e(tendem Material bekanntlich zu 
einer Photovemetzung des unteren Beretehs der Auf- 
zeichnungsschicht, bevor durch eine vorderseftige 
b3dm§&ige Hauptt)eliditung eine bildmaEige Vemet- 
zung in den t>elichteten Teilbereichen der unvemetz- 
ten Restschicht erfolgt, die nach Eniwickein, z.B. 
At^waschen der unbelichteten Anteile der badmaOig 
belichteten Restschicht die zum Druck bestimnnte 
Reliefstnikhjr entstehen lalU. Die ruckseitige Vort}e- 
lichtung edaubt, auch aufgnind der dunneren mbe- 
lichteten, aber fur die Reliefstmkhir hinreichenden 
Schichtstifke der verbl^benden unvemetzten Auf- 
zeichnungsschicht, die bildmi&ige Hauptbelich- 
tungszeit significant zu verkurzen und bei 
befriedigendenZwischentiefen der Reiiefstrukturelne 
gute Versockelung auch feiner Reliefelemente des 
entwickelten Dnickreliefe zu eizielen. Wird nicht ruck- 
seiGg vorbeltchtet, so mussen zur ausreichenden Ver- 
sockelung feiner Reliefelemente lingere Zeiten fur 
die bildmSBige Hauptbetichtung angewendetwerden, 
was leicht zu eonem Zugehen der Zwischentlefen bei 
feinen negafiven Bildeiementen fuhrt. Fuhrt man b^* 
auf einen Dnjckzylinder auf bringenden photover- 
netzbaren Aufzeichnungsschichten aber vor dem 



Aufbringen eine ruckseitige voltflachige Vorbeiich- 
tung aus, so fuhrt dies zu Schwierigkeiten. An den 
StoOkanten da* rucksettig voDfiachig vorbelichteten 
Auf ichnungsschicht la&t sich das Schichtmaterial 

5 nicht mehr zufriedensteUend verschweil^en, wie es 
zur Herstellung endloser Druckzylinder zweckmaQig 
ist, da t>ekanntlich nur eine unvemetzte, nicht aber en 
ne b^ichtete, vemetzte Polymerschicht sich ein- 
wandfrei verschwei&en liat Femer zeigt eine 

10 vemetzte Polymersc^teht auf dem kontakUerten 
Druckzylinder bzw. der -zylinderhulse eine deutlich 
sdilechtere Haftur^. Aufgrund der nicht-mdglichen 
Ruckseltenvort>elichtung helm mit der Aufzeich- 
nungsschicht versehenen Drudczylinder Oder bei der 

IS Aufzeichnungsschicht vor dem Aufbringen auf den 
Zylinder lassen sk^ mit den Druckfom^n auf Druck- 
zylindem daher meist nicht die gleichen niedrigen 
Tonwerte beim Druck erzielen wie mit entsprechen- 
den ebenen photovemetzbaren Druckplatten, die ei- 

20 ne ROdcseitenvorbeltchtung zulassen. 

Es wurde nun gefunden, da& man diese Nach- 
teOe vermelden kann, wenn man photoempfindliche 
Aufzebhnungsschlcht^n auf die Druckzyiinder oder 
DruckzylinderhQisen aufbringt die zuvor ruckseitig 

25 rasterartig vorfoelbhtet wurden, so da& in der ruck- 
seitigen bzw. unteren Schbhtet>ene nur diskrete 
Volumenelemente bzw. Anteile durch die Vort>eltoh- 
tung photovemetzt bzw. photopdymerisiert wurden 
und dazwischen \n der luckseitigen Schichtebene 

30 noch unvemetztes bzw. polymerisiert>ares Schicht- 
material verbleibt, das die Schicht trotz der eingela- 
gerten vemetzten Anteile noch thenmoplastlsch 
verformbar, insbesondere hinreichend verschwei&- 
bar nuicht 

35 Gegenstand der Erfindung Istsomit ein Verfahren 
zum: Beschichten von Druckzylindem oder Druckzy- 
linderhQisen durch Aufbringen einer. vorgefertigten, 
festen, photovemetzbaren Aufeeichnungsschicht, die 
zur Erzielung einer Veikurzung der erforderilchen 2^it 

40 der blMma&igen Hauptbelichtung und einer besseren 
f^liefversockelung der aufgebrachten Aufzeich- 
nungsschicht ruckseitig, d.h, dessen dem Druckzytir>- 
der bzw. der DruckzylinderhGIse zugewandte 
Schichtseite zuvor vort>el{chtet wurde, auf den gege- 

45 benenfalls vorbeschichteten Druckzylinder bzw. die 
Druckzylinderhulse unter gleichzei^er oder nach- 
traglicher Einwirkung von Warme und/oder Druck, t>ei 
dem die photovemetzbare Aufzeichnungsschicht vor 
dem Aufbringen ruckseitig dutch eine rasterarb'ge 

so Voriage so vort>etichtet wird, da& die Schteht t>elm 
Aufbringen noch thenmoplastisch verformbar, insbe- 
sondere noch verschwei&bar ist 

Gegenstand der Erfindung sind weiterhin so her- 
gestellte beschichtete Druckzylinder und daraus 

55 durch bildmaiyges Bi^ichten und anschlie&endes 
Entwickein hergesteltte Druckfomien, die fur den 
Rotationsdruck t>esonders geeignet sind. 

Das erflndungsgenr^&e Verfahren ist t>esonders 
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und die Erzielung eines exakt zylindrischen Umfangs. 
Auch kann die Oberflache in bekannterArtgeglattet 
warden. 

Es ist das besondere Kennzeichen des erfin- 
dungsgem§&en Verfahrens, fur das Aufbringen auf 
die Druckzylinder bzw. DaickzylinderhQIsen photo- 
vemetzbare Aufzetchnungsschichfan der angegebe- 
nen Art zu verwenden, die vor dem Aufbringen 
riJckseitig, d.h. von der Selte, die nachher der Druck- 
zylinderunteriage zugewandt ist, rasterartig vorbe- 
llchtet wurden. 

Wie oben angegeben, ist die rOckseitige voltfli- 
chlge Vorbelichtung von Druckplatten belcannt, dem 
Fachnniann gelaufig und erzielt die oben angegebe- 
nen posttiven EfTekfe, insl^esondere eine signifikante 
VerkGrzung der erforderlichen Zeit fur die bljdmaBige 
Haupfbelk:htung von der anderen Schtehtseite her. 
Die fur das erfindungsgema&e Verfahren verwende- 
ten Aufzelchnungsschichten ^nd dagegen ntcht ruck- 
selSg vo]lflachtg» sondem ruckseittg derart rasterartig 
vorbelichtet, da& die so vorbeltehtete Aufzeichnungs- 
schicht noch thenrnoplastisch verfonnbar ist, bevor- 
zugt auch in den unteren Schichtebenen noch eine 
hinreichende VerschweiQbarkelt zeigt, anderefseSs 
aber auch eine erkennt>are VerkGrzung der erforder- 
lichen blldnn§&]gen Haupfbelichtungszeit bewlfkt 
wlrd. Die diskrete Oder rasterartlge Ruckseitenvorbe- 
llchtung hat die Funktlon. t>estiminte diskrete Molekul- 
berelche so zu fixieren, dal& die Schichtantele 
vemetzt wkken, die die vemetzten Antelte in der 
Schk:htet>ene untgebenden unvemetzten und 
beweglkhen Molekule als "Gieitmtor aber eine ther- 
moplastische Verfonmung, inst>esondere ein Ver- 
schwelOen der Schicht bzw. Schichtanteae noch 
gerade hinreichend ermSglichen ("l^gellagereffekt^. 

Dies laOt sidi insbesondere durch ruckseitiges 
Vort>elichten durch FQme mit groben Rastem mit 5 bis 
25 und bevorzugt 5 bis 15 Loiien/cfn eizielen. Sehr 
geeignet ist ein R^tertonwerf von 5 bis 30% und ins- 
besondere 5 bis 15%. Besonders positive Ergeb- 
nisse, d.h. grower Vorbelichfungseffekt be\ noch 
mogllcher Verschwei&barkeit der Schicht wuiden mit 
punktfonniger Vort)ellchtung durch die Voriage 
erzielt, wobei aber die Punktfonn auch variiert, z.B. in 
Rautenfonm, kleine Quadrat- oder Rechteckform etc. 
abgewandelt werden kann. 

Die 2^it der ruckseitigen Vorbelichtung mit aklini- 
schem Ucht bestimmt net>en elner bestimmten Ver- 
breiterung der belichteten vemetzten SchichtanteOe 
vor allem die Dicke bzw. TIefe der Vemetzung in den 
vort>elichteten Schichtberdchen. Die Tiefe der Ver- 
netzung durch ruckseitige Vorbelichtung betragt nur 
einen Bruchtell der Gesamtdicke der Aufzeichnungs- 
schicht und darf fiicht in die oberen Schichtebenen 
eindringen, die zur AusbOdung einer hinrelchenden 
Reliefstruktur dutch die bildnta&fge Hauptbelichtung 
von der anderen Schichtsete her bendtigt werden. 
Andererseits soil die hinreichende Vemetzurigsttefe 



durch die ruckseitige Vorbelichtung eine deufliche 
Verkurzung der erfbrdeif ichen bitdma&^en Hauptbe- 
lichtungszeit enmdglichen und eine befnedigende 
Versockelung auch feiner Reliefelemente der ent- 

5 wickelten Druckfonm bewifken. I>a diese Aufgat>en- 
steOung aber dem Fachmann gelaufig ist und auder 
von der gewunschten Tiefe des Druckreliefe staik von 
der chemischen Zusammensetzung der photover- 
netzbaren Aufzeichnungsschidit bestinrtmt wird, ist 

io die erfordetliche Vorl>elichtungszeit zur Erzielung 
eines optimalen Vort>elichtungs^fekts unter Erhalt 
der thennoplastischen Verfonmbarkeit Insbesondere 
Verschwei&barkeit der Schicht unschwierig durch 
einige Vorversuche zu ermitteln. Sie ist \n\ allgemei- 

15 nen kurzer als die erfbrderliche Hauptb^ichtungszeit 
Die Erfindung wird durch das nachstehende Bel- 
spiel eriautert 
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Beispiel 



Auf einen dunnwandigen Druckzylinder mit 
NIckei-Oberllache von einer l^nge von ca. 110 cm 
und einem Durchmesser von ca. 120 nnm wurde eine 
entsprechend der Zyfindergro&e exakt zugeschnit- 

25 tone tragerlose photovemet£t)are Elastomerdruck- 
platte in bekannter Welse au^et>racht, die als 
Bindemittel ein A-B-C-Blockcopolymerisat mit einem 
Polystyrol-, einem Pdyisopren- urid einem SfyrpMso- 
pren-Copolymerisai-Block, als Monomere Di- 

30 (nneth)acfylate, Benzildimethytketal als Photoinitiator, 
einen schwarzen FarbstofTsowie ein handelsubliches 
Methylstyrol-Vinyltduol-Copolymerisat enthieit Die 3 
, mm ^arke Eiastomerdruckplatte war vor dem Auf- 
bringen durch einen Rasterfilm mft einem Raster von 

35 5 Lhlen/cm und einem 10%igen Tonwert in einem 
Rptirenflachbelichter ruckseitig yorbelichtet worden. 
Die Kanten der aufgebrachten Flexo^Aufeeichnungs- 
schicht wunien bei ca. 130*^0 einwandfirei ver- 
schweiOt und die Schichtot>erflache geglattet Dip 

40 Haftung der aufgebrachten Aufzeichnungsschk:ht auf 
dem Nickel-Druckzylinder war sehr gut 

Der Druckzylinder ntit der aufgebrachten, rQck- 
seitig vorbelichteten Eiastomerdruckplatte wurde 
dann in einem Rundbelichter vorderseitig bildmaQig 

45 belichtet, und die unbelichteten Schtohtanteiie wur- 
den ausgewaschen. Das resultierende Druckrelief mit 
ca. 1 mm Tiefe eriaubte einen Druck einwandfreier 
Tonwerte von 1 bis 2%, wie dies mit gleichen, et)enen 
Rexodruckpiatten nach vollflachiger Ruckseitenbe- 

50 schichtung erzielbar ist 



Anspruche 

55 1. Verfahren zum Beschk^hten von Druckzylin- 

dem Oder Druckzyiinderhulsen durch Auft>ringen 
einer vorgefertigten, festen, photovemetzbaren Auf- 
zeichnungsschicht, die zur Erzielung ebier VerkQr- 
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geeignetzur Herstellung endlos beschichteterDnick- 
zytinder, da es eine Verschwei&en der Sto&kanten 
der aufgebrac^ten photovemetzbaren Aufzeich- 
nungsschichten ebenso eriaubt wie deren thermopla- 
stisches Verformen oder ein Glatten ihrer 
Oberflichen. 

MIt den aus den Verfahrensprodukten in an sich 
bekannter Weise hergestellten Photopotymerdruck- 
fonnen lassen s!ch im Rotattonsdruck hochqual^tive 
Drucke auch niedriger Tonwerte In hohen Auflagen 
herstellen. Zudem wdsen die erfindungsgematen 
Verfahrensprodukte trotz der mdcseitigen Vorbelk^iv 
tung eine gute Haftung d^ Dnjckplatteh, insbeson- 
dere von Rexodiuckpiatten auf der 
Zylinderoberfliche, insbesondere auch metalllschen 
Zylinderoberfliclien auf, was sich wie fblgt anschau- 
lich machen laQt Wtrd die Ruckseitenbelichtung z.B. 
mit einer F^nkUichtquelle und einem Raster eines 
1 0%igen Tonwerts durchgefuhrt, so entsteht in der so 
belichteten Sditehtebene eine Art "Nagdtbretr In der 
thennbplastisch verfonnbaren Schicht An den beik^iv 
teten und so vemetzten Stelien ("Nagel") ist die Haf- 
tung schlec^t, an den dazwfschen liegenden 
unbelichteten und unvemetzten Stellen haftet die 
Schicht gut bis sehr gut So taftet die Schk:ht als Gan- 
zes nach dem Aufbringen und der Einwirkung von 
Warme und/oder Druck noch test auf dem Druckzylin- 
der bzw. der Druckzylinderhulse und ergtbt eine gute 
Schichtverankening auch auf aufgerauhten Zylinde- 
roberflachen. 

Fur den EInsafz im erfindungsgemSfien Veifah- 
ren slnd als vorgeferttgte feste photovemetzbare 
Schichten atle Schichten aus Materialien geeignet, 
die vor der Belichtung und Vorbelichtung thermopla- 
stisch verformt>ar und unterkontrolliertem Einflu&von 
Winme und/oder Druck miteinander verbunden war- 
den konnen, ohne da& dadurch ihre Vemetzbaikeit 
durch Bestrahlung beeintrichtigt wird. Hierzu geho- 
ren insbesondere die festen, polymeren, lichtemp- 
findlichen S<^ichten, die bei Erw3nnung erweichen 
und unter Druck verflteBen bzw. yerideben, wie sie fur 
die Hersteltung von Druck- und Rejieffonnen an sich 
bekannt sind, Vor aHem sind hier die positrv oder 
negativ arbeftenden, lichtempfindlkshen, photopoly- 
merisieft>aren Schichten zu nennen. Geeignete pho- 
topoiymerisierbare Schichten enthalten im 
allgemeinen mindestens ein polymeies Bindemrttel, 
wie Z.B. I5sliche PoIyamWe, teiWerserfte Polyvinyla- 
cetate, modifizierte Polyvinylalkohole, Polyurethane, 
DienpotynDerisate, wie Z.B. Blockcopolymerisate aus 
Styrol, Butadlen und/oder isopren oder Buta- 
dien/AcrylnitrS-Copolymerisate, mindestens eine nie- 
denrxdekdare, ethylenisch ungesattigte, 
photopolymerlsierbare Verbindung, wie z.B. die 
bekannten (Meth)acrylat- oder 

(Meth)acrytamido-Gruppen enthaltenden Monome- 
ren, mindestens einen Photopolymerisationsinltiator 
wie Z.B. Benzolnether, Benzilmonoketale oder Acyl- 



phosphinoxide sowie ubiiche Zusatz- und/oder Hilfs- 
stofTe, wie z.B. thennische Polymerisationsinhibito- 
ren, Fari)stoffe, Pigmente, FullstofFe, Weichmacher, 
VerlaufshOfemittel, sensitometrische Regler etc.. Ins- 

5 t>esondere kommen fur das erfindungsgenD§&e Ver- 
fahren die Itchtempfmdlichen photopolymerlsierbaren 
Schichten in Betracht, wie sie fur die Herstellung von 
RexodruckfonnenoderTiefdruckformen t>ekanntund 
beschrieben sind (vgl. z.B. DE-A22 15 090» DE-A-29 

10 02 412, EP-B-27 612, DE-A-20 61 287, EP-A-70 510, 
EP-A-70 511). Die Dicke der einzusetzenden lich- 
tempfindlichen Schichten tst bei dem erfindungsge- 
maOen Verfatven unkritisch und kann. wie erwahnt, in 
weiten Grenzen variiert werden. Oblicherweise liegt 

15 die Schlchtdbke Im Bereich von etwa 500 (im bis etwa 
7 mm. 

Bevorzugt warden tragerfireie photovemetzbare 
Aufzeichnungsschichten fur das Aufbringen venwen- 
det, die zuvor rna&gerecht urKl passend fur den 

20 Jeweiligen Zytlnderum^ng zugeschnitten wurden, 
wobel Schnittkanten ohne Unebenheiten und firei von 
Verunrelnigungen von VorteO sind. In manchen Fallen 
konnen die photovemetzbaren Aulzeichnungsschich- 
ten im unteren Schichtt)erek;h, der fur die spatere 

25 AusbDdung der Reiiefetruktur durch b8dm3&tge 
Belichtung und anschlie&ende Entwicklung ntcht 
benotigtwird, jedochauch eine geweb&-odervliesar- 
tige, bevorzugt transparente Etnlage als Verstarkung 
enthalten. 

30 Als Druckzylinder oder Dnjckzylinderhulsen 
kommen vdr allem Zylinder, zylindrische Hulsen, 
auch konisch ausgebildete Hulsen in Betracht. wie sie 
t)ekanntemia&en zum Beschichten zur Herstellung 
von zylindrischen Druckplatten und Druckfonmen fur 

X den Rotationsdruck verwerKlet werden, wobel diese 
mit Vorteil au^erauht, aber auch beschichtet sein 
konnen. Die Oberflache der Druckzylinder oder 
Druckzylinderhuisen t>esteht insbesondere aus 
Metall, KunststofT- oder Kautschuk, worauf aber auch 

40 Z.B. haftvermittelnde Schichten aufgebracht sein kon- 
nen. 

Das Aufbringen der Aufzetchnungsschicht auf 
den gegebenenfalls beschichteten Druckzylinder 
bzw. die DruckzylinderhQlsen kann in bekannter 

45 Weise erfolgen unter gletehzeitiger oder nachtrag- 
licher Einwirkung eines VakuunDS zwischen Zylinder 
und Aufeek:hnungssch{cht bzw. einer sie at>decken- 
den Kunststoffdie oder Schmmpffolie. Hier sei auf 
den vorstehend zitierten Stand der Technik verwie- 

50 sen. Dies gilt auch fQr die Herstellung endlos 
beschichteter Druckzylinder ohne Oberfldchendefor- 
matk>nen und von Druckformen, die eInen nahtlosen 
Rotationsdruck ermdglichen. Eine fomigebende 
Nachbehandlung der aufgebrachten Aufzelchnungs- 

55 schichten dient in erster Unie der Erzeugung einer 
duit^gehenden* gleichma&igen. nahtlosen photover- 
netzbaren Aufzelchnungsschicht Sie bewirkt den 
Ausglelch evtl. geringer Schichtdickeschwankungen 
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zung der erforderiichen Zeit der bildma&igen Haupt- 
belichtung und einer besseren Reliefversockelung 
der aufgebrachten Aufzeichnungsschicht mckseitig, 
d.h. dessen dem Dmclaiylinder bzw. der Druckzylin- 
derhulse zugewandte Schichtseite zuvor vorbellchtet 
wurde, auf den gegebenenfalls vorbeschlchteten 
Druckzylinder bzw. die Druckzylinderhulse unter 
gletohzeitiger Oder nachtraglicher Einwiricung von 
Wamne und/oder Drudc, dadurch gekennzelchnet, 
da& die photovemetzbare Aufzeichnungsschicht vor 
dem Aufbringen rijckseiOg durch eine rasterartige 
Voriage so vorbellchtet wird, dad die Schicht beim 
Aufbringen noch thermoplasUsch verfbnnbar IsL 

Z Verfahren nach Anspruch 1, dadurch kenn- 
zelchnet dali die ruckseitig vorbeltehtete Aufzeich- 
nungsschicht noch verschwei&bar isL 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzelchnet, 6aZ die ruckseitig vorbelichtete Auf- 
zeidinungsschicht in d^ ruckseitigen Schichtebene 
von photDvemetzbarem Aufeeichnungsschtehtmate- 
rial begrenzte dlskrete photovemetcte Sdiidi^telie 
aufv/eist 

4. Verfahren nac^ einem der AnsprQche 1 bis 3, 
dadurch gekennzelchnet, da& die Aufeelchnungs- 
schk:ht durch eine Rastenrortage mit 5 bis 25 
Unien/cm ruckseittg vorbellchtet wurde. 

5. Verfahren nach elnem der AnsprQche 1 bis 4, 
dadurch gekennzelchnet, dad die Aufzek:hnungs- 
schteht dOrch einen Rasterfilm noft elnem 5 bis 
30%igen Tonwert rfickseitig vorbeltohtet witfde. 

6. Verfahren nach einem der AnsprQche 1 bis 5, 
dadurch gekennzelchnet, da& die photovemetzbare 
Aufzeichnungsschicht eine Flexodruckplatte 1st 

7. Verfahren nach einem der Ansprfjche 1 bis 6, 
dadurch gekennzelchnet daa ein endlos beschlchte- 
ter Dnjckzylinder unter Verschwei&en der StoEkan- 
ten der aufgebrachten Aufzeichnungsschicht und 
evtl. formgebende Nachbehandlung der Aufeelch- 
nungsschlcht hergestellt wird. 

8. Mit eIner photovemetzbaren Aufzeichnungs- 
schicht beschlchtete Druckzylinder bzw. Druckzylin- 
derhulsen, die gemift einem der Verfahren der 
AnsprQche 1 bis 7 hergestellt sind. 



Claims 

1. A process for coating printing cylinders or 
sleeves by mounting a preprepared, solid, photoc^ 
rosslinkable recording layer which. In order to reduce 
the time required for principal imagewise exposure 
and to Improve anchoring of the relief of the nrK>unted 
recording layer, has been pre-exposed t>eforehand 
from the back, ie. through thatskle of the layerwhk:h 
faces the printing cylinder or sleeve, on the uncoated 
or precoated printing cylinder or sleeve, with slmul- 
faneous or subsequent exposure to heat or pressure, 
wherein the photocrosslinkable recording layer Is pre- 



exposed from the back before mounting through a 
halftone transparency so that the layer Is still ther- 
moplastic on mounting. 

2. A process as claimed in daim 1 , wherein the 
5 recording layerwhich has been pre*exposed from the 

back Is stai weldable. 

3. A process as daimed in daim 1 or 2, wherein 
the recording fayer which has been pre-exposed from 
the back possesses, in the rear of the layer, discrete 

10 photocrosslinked parts of the layer which are bor- 
dered by photocrosslinkable material of the recording 
fayer. 

4. A process as daimed in any of dalnts 1 to 3. 
wherein the recording layer has been pre-exposed 

IS from the back through a halftone faansparency having 
from 5 to 25 lines/cm. 

5. A process as daimed in any of daims 1 to 4, 
wherein the recording layer has been pre-exposed 
from the back thrbugh a halftone film having a tonal 

20 value of from 5 to 30%. 

6. A process as daimed in any of daims 1 to 5, 
wherein the photocrosslinkable recording layer is a 
flexographte printing plate. 

7. A process as daimed In any of daims 1 to 6, 
25 wherein a continuously coated printing cylinder is pro- 
duced by welding the abutting edges of the mounted 
recording layer and, if necessary, subjecting the 
recording layer to an aflertreatment to impart shape. 

8. A printing cylinder or sleeve which is coated 
30 with a photocrosslinkable recording layer and pro- 
duced by one of the processes of datnrks 1 to 7. 
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Revendications 



1 . Proc6d6 d'enduction de cylindres dimpression 
ou manchons de cylindres d'impression par applica- 
tion, sur Ie cylindre ou manchon de cylindre d'impres- 
sion ^ventuellement pr6-enduit, avec actk>n 

40 simuitande ou post^eure de chaleur et^ou de pres- 
sion, d'une couche d'enregistrement photor^ticula- 
ble, sdkJe, pr6fabriqu6e, qui, pour obtenb* un 
raccourctesenVent du temps n6cessaire ii Texposition 
prindpale, selon une image, et une meileure mise en 

45 place du relief de fa couche d'enregistrement appln 
qu6e. a 6t6 d'abord pr^xposSe sur fa face ani^, 
c'est-iKlire la face de la couche toumte vers Ie cylin- 
dre ou manchon de cylindre d'impression, caract^risS 
par Ie fait que fa couche d'enregistren>ent photor^ti- 

60 culable est, avant I'application, pr6-expos6e sur la 
face arri&re & travers un .document tram6 de telle 
sorte que la couche est encore thermoplastiquement 
d^fonmable lors de I'application. 

2. Procdd^ selon la revendicatlon 1, caract6ris6 
55 par Ie fait que la couche d'enregistrement prd-expo- 

s^e sur la face arri^re est encore soudable. 

3. Proc6d6 selon la revendication 1 ou 2, carac- 
t6rts6 par te fatt que la couche d'enregistrement pr6- 
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exposte sur la face am^ie pr§sente, dans le plan de 
couche arrive, des portions de couche photor^tfcu- 
Ites, discr&tes, limitSes par du mat^au d'enregistre- 
ment photoriticulable. 

4. ProcM§ salon i'une des revendtcations 1 & .3, . s 
caractMs6 par le fait que la couche d'enregisfrement 

est pf6-expos6e sur la face arrfto k travers tin docu- 
ment tram6 de 5 d 25 lignes/cm. 

5. Proc^6 selon Tune des revendlcafions 1 4, 
caract6ris6 par ie fait que la couche d'enreglstrenient io 
est pr6-expcs6e sur la face arri&fe k travers un film 
tramd d'une tonaTitS de 5 d 30 %. 

6. Proc6d^ selon Tune des revendications 1^5, 
caract6ris6 par le fait que la couche d'enregtstrement 
photor6ticulab!e est une plaque de flexographfe. is 

7. Proc6d6 selon Tune des revendications 1^6,. 
caract6ris6 par le fait qu'on fabrique un cyfindre 
dlmpresslon enduit, sans fin, avec soudure des herds 
de la couche d'enregistrentent appliqu^ et post-trai- 
tement de fonmage 6ventuel de la couche d'enregb- 20 
tremenL 

8. Cylindre ou irandion de cyltndre dlmpresslon 
enduit d'une bouche d'enragistrenientphotor^cula- 
ble qui a 6t6 fabriqu6 selon un des proc6d^s des 
revendications 1^7. 25 
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